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Politereftalan etylenu
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Źródło: https://preformapet.pl/jak-produkuje-sie-butelki-PET

Źródło: https://pl.abismoldmaker.com/pet-preform-bottle-mold-plastic-blowing
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Źródło: https://pieknokobiety.com/maszynki-do-golenia-damskie-ranking/

Źródło: https://www.ikea.com/pl
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Zalety… Wady… Ciekawostki?…. 

Źródło: https://projektfreelancer.pl/zalety-i-wady-javy/
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Zalety… Wady… Ciekawostki?…. 

Źródło: https://projektfreelancer.pl/zalety-i-wady-javy/
https://www.plastech.pl/ceny-tworzyw

• Właściwości materiału: 
▪ wytrzymałość, 
▪ wysoka transparentność, 
▪ niski skurcz,

• dopuszczenie do żywności

• cena

https://projektfreelancer.pl/zalety-i-wady-javy/


October 8, 2024 Barnes Proprietary and Confidential 7

Zalety… Wady… Ciekawostki?…. 

• Praca z PET na co dzień:

• Temperatura?

• Higroskopijność

• Degradacja-> sieć pajęcza? 

• Krystalizacja… w przypadku produkcji detali transparentnych
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Zalety… Wady… Ciekawostki?…. 

• Warunki pracy: Klimatyzacja?

• Włosy anielskie?

• MFI? MFR?

• Przemiał i powtórne zawracanie do 
przetwórstwa… tak ale nie do końca 
tak łatwo…
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Studium przypadku
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Studium przypadku
Panel przedni
Układ jednodyszowy

Iglica stożkowa następnie cylindryczna

Wtrysk bezpośrednio w detal

Siłownik pneumatyczny

Materiał przetwarzany: PET- A

Waga wypraski: 535g / 688g

Grubość ścianki: 2,5mm

C/T = 70s
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Studium przypadku - Rodzaj defektu

Źródło: https://projektfreelancer.pl/zalety-i-wady-javy/

Nie estetyczny punkt wtryskowy:

1. Widoczne klejenie materiału do końcówki dyszy

2. Krystalizacja materiału w punkcie wtrysku

Rodzaj końcówki dyszy: VTP
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Studium przypadku

Źródło: https://projektfreelancer.pl/zalety-i-wady-javy/

✓ VTW + igła z rowkami

✓ VTW + tytanowa nakładka
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Studium przypadku

Źródło: https://projektfreelancer.pl/zalety-i-wady-javy/

✓ VSW

✓ VSW + tytanowa nakładka



October 8, 2024 Barnes Proprietary and Confidential 14

Studium przypadku

Źródło: https://projektfreelancer.pl/zalety-i-wady-javy/
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Case study…

Źródło: https://projektfreelancer.pl/zalety-i-wady-javy/

✓ Wkładka chłodząca
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Studium przypadku

Źródło: https://projektfreelancer.pl/zalety-i-wady-javy/

Przed modyfikacją: Po modyfikacji:
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Finalne zestawienie rozwiązań

Źródło: https://projektfreelancer.pl/zalety-i-wady-javy/

✓ Końcówka typu VSW + tytanowa nakładka

✓ Zmodyfikowana wkładka chłodząca (wkładka berylowa) + chłodzenie po stronie stempla (fontanna)

✓ Redukcja kontaktu końcówki z wkładką chłodząca

✓ Oddzielny obieg chłodzący + chłodziarka 7˚C
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Efekt końcowy

Źródło: https://projektfreelancer.pl/zalety-i-wady-javy/
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MOLDING SOLUTIONS NETWORK 

Thank You

www.synventive.com www.thermoplay.com www.foboha.com www.priamus.com www.gammaflux.comwww.maenner-group.com
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http://www.synventive.com/
http://www.thermoplay.com/
http://www.foboha.com/
http://www.priamus.com/
http://www.gammaflux.com/
http://www.maenner-group.com/
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